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KATSO KOKO TUOTEVALIKOIMA - WWW.LINDOVA.SE ¢
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Helppokayttdinen asennus-
tyokalu niittimuttereille

XT206 ainutlaatuinen prosessinohjaus varmistaa, ettd niitti vedetaan
joka kerta samalla, etukateen kayttdjan maarittelemalld vedonpituudella.
Tayden vedon estyessa prosessi keskeytyy estden virheellisen
asennuksen. Niitin vetdmiseen kaytetdan vain tarvittava voima, jolloin
tyokalua ei rasiteta turhaan. voimaa sasstiava automatiikka on yksi
ominaisuuksista, joilla tyokalu saadaan erittdin toimintavarmaksi ja
huollon tarve minimoitua.

Hyvin tasapainotetussa tyokalussa on seka suurlujuusalumiinisia etta
terdksisia osia. Tarkkaan harkituilla materiaalivalinnoilla saadaan
yhdistettya voima kevyeen painoon ja kdyttdjaan kohdistuva
kuormitus minimoitua.
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Kayttaja asentaa niitin liipaisimen avulla. Poiskierto tapahtuu
automaattisesti.Vedonpituus sdadadetdan yksinkertaisesti siten, etta
niittimutteri puristuu optimaalisesti ja saavutetaan oikea pito.

TEKNINEN DATA XT206

Ilmanpaine 5-7 bar
Vetovoima (6 bar) 10 kN
Vedonpituus 0-4 mm
Tyokierron aika <2.0sek
Melutaso < 75dB(A)
Toimituksessa kierrekoot M4, M5,M6
Paino 1.3 kg
Korkeus 154 mm
Pituus 241 mm
NITTIMUTTERIT

Materiaali M3 M4 M5 M6 M8 MI10
Teras X X X X

Alumiini X X X X X

RST X X X

X = Suositeltavat koot

C€

Katso Lindova youtube.com

address: lindova ab, stafettgatan i, SE711 34l indesberg,
tel: +46 58188650 fax:. +46 581886 59

internet: www.lindova.se e-mail: info@lindova.se
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Valikoimassa on kolme XT-mallia, jotka
on suunniteltu useimpien
niittimutterikokojen ja —materiaalien
asentamiseen.

XT206 pieni ja kevyt, suunniteltu pienille
niiteille.

XT810 on perusmalli, jolla asentaa
niittimutterit pienestéd suureen.

XT912 on laite vaativiin
asennuksiin kuten RST M10 ja M12
niittimuttereille.


https://www.youtube.com/results?search_query=Lindova
http://www.lindova.se/default.asp

